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} Die folgenden Angaben sind den vom Anrnelder 

@ Langsschneide- und Rill-Maschine fur Wellpappebahnen 

§7) Erne Langsschneide- und Rill : Maschine fur Wellpappe- 
bahnen weist eine Rill-Station (A), eine Langsschneide- 
und Rill-Station (B) und eine Langsschneide-Station (C) 
auf, die in Transportrichtung (3) einer Wellpappebahn (4) 
^hintereinander angeordnet sind. Die Langsschneide- und 
Rill-Station (B) weist einerseits paarweise ein Rillwerk- 
zeug (23) und ein mit diesem zusammenwirkendes Ge- 
gen-Rillwerkzeug (24) und andererseits jeweils paarweise 
ein Messer (25) und ein Gegenwerkzeug (26) auf: 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Langsschneide- und RiU-Ma- 
schine fur WeUpappebahnen. • 

Aus der EP 0 354 515 Bl (entspr. US-Patent 4,976,676) 5 
ist eine solche Maschine bekannt, bei der in Transportrich- 
tung der jeweiligen WeUpappebahn mehrere Stationen nut 
Messern einerseits oder RiUwerkzeugen andererseits vorge- 
sehen siud. In einer Station sind Werkzeugtrager vorgese- - 
hen die jeweils zwei Werkzeuge tragen und zwar entweder to 
Messer oder Rillwerkzeuge. Bei Einsatz von Messem oder 
RiUwerkzeugen kann jeweils ein Werkzeug als Ersatz vor- 
gesehen sein. Wenn RiUwerkzeuge vorgesehen sind, konnen 
diese unterschiedliche Rillprofile aufweisen. 

Es sind Langsschneide- und Rill-Maschinen fur Wellpap- is 
pebahnen bekannt, die in zwei - bezogen auf die Transport- 
richtung der WeUpappebahn - hintereinander angeordneten 
Stationen RiUwerkzeuge und Gegen-RiUwerkzeuge aufwei- 
sen Eine dritte Station ist mit Messern zum Langsschneiden 
der WeUpappebahn versehen. Das grundsatzliche Problem 20 
derartiger Langsschneide- und RiU-Maschinen hegt dann 
daB ein schneUer Formatwechsel oder ein schneUer Wechsel 
in der RiUung nur bei relativ niedrigen Transportgeschwin- 
digkeiten der WeUpappebahn mogUch ist. _ ; 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, auch bei ho- 25 
hen Transportgeschwindigkeiten der WeUpappebahn von 
; mehr als 150 m/min einen^ schneUen Formatwechsel und 
auch einen schneUen Wechsel der RiUprofile zu ermogh- 

chcn N 
Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merk- 30 

male des Anspruches 1 gelost. Wenn die WeUpappebahn 
nicht geriUt wird, kann ein Formatwechsel auch bei extrem 
hohen Transportgeschwindigkeiten von bis zu 250 m/min 
durchgefuhrt werden, da! die beim Formatwechsel zum Ein- 
. satz kommenden Messer vorpositioniert werden konnen. 35 
Entsprechend kann bei einem Wechsel des RiUprofils em 
zweites Rillprofil im SchneUwechsel nach entsprechender 
Vorpositionierung eingesetzt.werden. En weiteres RiUprofil 
kann nach dem Wechsel des RiUprofils ebenfalls eingesetzt 
werden, aUerdings ohne Vorpositionierung. 40 

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten der Erfin- 
dung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung ei- 
nes Ausfuhrungsbeispieles anhand der Zeichnung. Es zeigt 
Fig. 1 einen vertikalen Querschnitt durch eine Maschine 
nach der Erfindung gemaB der SchnitUinie I-I in Fig. 2 45 
' Fig. 2 einen vertikalen Querschnitt durch die Maschine 
gemaB der Schnitthnie H-II in Fig. 1, 

Fig. 3 eine Ansicht eines Paares von Werkzeugtragern mit 
RiUwerkzeugen und Messern, . - in 

Fig. 4 eine Langsschneide- und RiU-Station der Maschme 50 
im vertikalen Querschnitt mit RiUwerkzeugen und Gegen- 
RiUwerkzeugen im Eingriff , 

Fig. 5 ciie Station nach Fig. 4, wobei Messer und RiU- 
werkzeuge auBer Eingriff sind und ■ . 
Fig. 6 die Station nach den Fig. 4 und 5 mit im Eingntt 55 

befindUchen Messem. • , 

Die in der Zeichnung dargestellte Langsschneide- una 
RiU-Maschine weist ein im Prinzip stationares Maschinen- ■ 

■ gestell 1 auf, das auf dem Boden 2 uber eine horizontal und 
quer zur Transportrichtung 3 einer WeUpappebahn 4 gench- 60 
tete Quemachfuhrung 5 abgestutzt. ist. Das Maschinenge- 
steU 1 weist. horizontal und quer zur Transportrichtung 3 

, veirlaufende Langstrager 6 auf; die an ihren Enden durch 
Seitenwande 7, 7' miteinahder verbunden sind. 
■ Im Maschinengestell 1, und zwar zwischen den Seiten- 65 

' wanden 7, 7 sind drei Paare von Werkzeugbetten 8, 8 , 9, 9 
und 10 10' jeweils um eine Schwenkachse 11 bzw. 11 
schwenkbar gelagert. Die Werkzeugbetten 8, 8', 9, 9' und 10, 



10' sind paarweise iibereinander angeordnet und zwar etwa 
spiegelsymmetrisch zur WeUpappebahn 4 die sie jeweils 
zwischen sich aufnehmen. Die Schwenkachsen 11 U sind 
in den Seitenwanden 7, 7 gelagert. Eine Verschwenkung der 
Werkzeugbetten 8, 8', 9, 9' und 10, 10 1 um die Schwenkach- 
sen 11, U' erfolgt jeweils mittels als Spindel-Mutter-An- 
triebe ausgebildeten Schwenkantrieben 12, 12'. 

An den ieweils der WeUpappebahn 4 zugewandten Seiten 
der Werkzeugbetten 8, 8', 9, 9' und 10, 10' sind Fuhrungs- 
schienen 13 angebracht, auf denen jeweils einander wie- 
derum paarweise zugeordnete Werkzeugtrager 15, 15 , lb, 
16' und 17 17' mittels Fuhrungsbocken 14 horizontal und 
quer zur Transportrichtung 3 verschiebbar gelagert sind. Die 
- bezogen auf die Transportrichtung 3 - ersten, emander 
paarweise zugeordneten Werkzeugtrager 15, 15' gehoren i zu 
einer Rill-Station A. Die mittleren Paare von Wertaeugtra- 
eern 16, 16' gehoren zu einer Langsschneide^ und RiU-bte- 
tion B Die - bezogen auf die Transportrichtung 3 - letzten 
Paare von Werkzeugtragern 17, 17' gehoren zu einer Langs- 

schneide-Station C. „ . 

Die QuerversteUung der Paare von Werkzeugtragern 15, 
15' bzw 16, 16' bzw. 17, 17' erfolgt fur jedes Paar von Werk- 
zeugtragern IS, 15' bzw. 16, 16' bzw. 17 17 durch emen 
QuerversteUungs-Motor 18 und jedem Werkzeugtrager 15; 
15' 16, 16' und 17, 17' zugeordnete SteUweUen 19, 19 .wo- 
bei die beiden einem Paar von Werkzeugtragern 15 15 bzw. 
16, 16' bzw. 17, 17' zugeordneten StellweUen 19, 19 uber ei- 
nen Zahnriementrieb 20 miteinahder gekoppelt sind. Da 
zahlreiche Paare von Werkzeugtragern 15, 15', 16, 16 und 
17 IT vorhanden sind, ergibt sich eine groBe Zahl von em- 
ander paarweise zugeordneten SteUweUen 19, 19\ In Fig. 2 
ist nur ein Motor 18 mit einem Zahnriementneb 20 fur ein 
einziges Paar von Werkzeugtragern 16, 16' dargesteUt 

An den der Rill-Station A zugeordneten, oberhalb der 
WeUpappebahn 4 angeordneten Werkzeugtragern 15 ist je- 
weils ein RiUwerkzeug 21 angeordnet, dem jeweils ein am 
unterhalb der WeUpappebahn 4 befindUchen Werkzeugtra- 
ger 15' gelagertes Gegen-RiUwerkzeug 22 zugeqrdnet ist. 
An den der Station B zugeordneten Werkzeugjragern 16, U 
sind entsprechend RiUwerkzeuge 23 bzw. Gegen-RiUwerk- 
zeuge 24 gelagert. AuBerdem ist an diesen Werkzeugtragern 
16 ieweils ein Messer 25 drehbar gelagert, dem ein Gegen- 
haltetisch 26 am unteren Werkzeugtrager 16' zugeordnet ist. 
Entsprechende Messer 27 Und Gegenhaltetische 28 sind an 
den Werkzeugtragern 17 bzw. 17' der Station C vorgesehen. 

Der Drehantrieb der RiUwerkzeuge 21, 23 und der Ge- 
gen-RiUwerkzeuge 22 und 24 einerseits und der Messer 25, 
27 andererseits erfolgt uber gleichermaBen wie die Motoren 
18 an den Seitenwanden 7, 7 angebrachte Antnebsmotoren 
29 von denen in Fig. 2 nur einer dargestellt ist. 

Die Rillwerkzeuge 21 und Gegen-RiUwerkzeuge 22 der 
Rill-Station A konnen mittels der Schwenkantnebe 12 bzw. 
12' in eine in Fig. 1 dargesteUte Eingriffs-.bzw. Rill-Position 
gebracht werden, in der mittels jedes Paares von Rillwerk-, 
zeugen 21 bzw. Gegen-RiUwerkzeugen 22 in der in Trans- 
portrichtung 3 transportierten WeUpappebahn 4 eine RiUung 
erzeugt wird. Sie sind weiterhin in eine nicht dargesteUte 
SteUung verschwenkbar, in der die RiUwerkzeuge 21 und 
Gegen-RiUwerkzeuge 22 auBer Eingriff mit der WeUpappe- 
bahn 4 sind. . . 

Die Werkzeugtrager 16, 16' der Station B sind entspre- 
chend den Darstellungen in den Fig. 4 bis 6 mittels der ihnen 
zugeordneten Schwenkantriebe 12 bzw. 12' in drei Stellun- 
gen verschwenkbar, namUch eine erste in Fig. 4 dargesteUte 
Position, in der die Rillwerkzeuge 23 und die Oegen-Ri - 
'werkzeuge 24 jeweils paarweise in Eingriff mit der WeU- 
pappebahn 4 sind und eine RiUung erzeugen^Die Messer 25 
und die Gegenhaltetische 26 sind hierbei auBer Eingriff nut 
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" der Wellpappebahn 4. GemaB der in Fig. 5 dargestellten Po- 
sition der Werkzeugtrager 16, 16' sind sowohl die Rillwerk- 
zeuge 23 und die Gegen-Rillwerkzeuge 24 als auch die Mes- 
ser 25 und die Gegenhaltetische 26 der Station B auBer Ein- 
grifF mit der Wellpappebahn 4. In einer dritten Position ge- 5 
maB Fig. 6 sind die Rillwerkzeuge 23 und die Gegen-Rill- 
werkzeuge 24 auBer EingrifF mk der Wellpappebahn 4, wah- 
rend die Messer 25 in die Wellpappebahn 4 eintauchen und 
diese langs schneiden. Durch Verschwenkung — in Fig. 6 im 
Uhrzeigersinn - werden die Messer 27 und die Gegenhalte- 10 
usche 28 auBer EingrifF mit der Wellpappebahn 4 gebracht 

Wenn die Wellpappebahn 4 nur langsgeschnitten wird, 
wenn also keine Rillungen erzeugt werden, dann kann ein 
Formatwechsel, d. h. eine Anderung der Breite der einzel- 
nen aus der Wellpappebahn 4 geschnittenen Teilbahnen, 15 
auch bei hohen Transportgeschwindigkeiten der Wellpappe- 
bahn 4 erfolgen, da die nicht im Einsatz befindlichen Messer 
25 mit Gegenhaltetischen 26 oder Messer 27 mit Gegenhal- 
tetischen 28 der .Stationen B bzw. C auBer EingrifF mit der 
Wellpappebahn 4 vorpositioniert werden konnen. Sie wer- 20 
den dann in EingrifF gebracht und gleichzeitig die Messer 27 
mit Gegenhaltetischen 28 oder Messer 25 mit Gegenhalteti- 
schen 26 der Stationen C bzw. B auBer EingrifF gebracht. 

Entsprechend konnen die Rillprofile im -SchneUwechsel 
geandert werden, d. h. Rillwerkzeuge 21 mit Gegen-Rill- 25 
werkzeugen 22 der Station A oder Rillwerkzeuge 23 mit Ge- 
gen-Rillwerkzeugen 24 der Station B konnen vorpositioniert 
werden und im SchneUwechsel zum EingrifF gebracht wer- 
den, wobei dann gleichzeitig die Rillwerkzeuge 23 und die 
Gegen-Rillwerkzeuge 24 der Station B oder die Rillwerk- 30 
zeuge 21 und Gegen-Rillwerkzeuge 22 der Station A auBer 
Eirrgrif^f gebracht werden. Die beim SchneUwechsel auBer -.- 
EingrifF gebrachten Paare von Rillwerkzeugen 23 und Ge- 
gen-Rillwerkzeugen 24 der Station B bzw. der Rillwerk- 
zeuge 21 und Gegen-Rillwerkzeuge 22 der Station A kon- 35 
nen im AnschluB daran - allerdings ohne Vorpositionierung 
- noch zur Erzeugung weiterer Rillungen in EingrifF mit der 
Wellpappebahn 4 gebracht werden. 

Patentanspruche 40 

.1. Langsschneide- und Rill-Maschine Fiir Wellpappe- 
bahnen, 

- mit einem Maschinengestell (1); 

■ - mit einer im Maschinengestell (1) angeordne- 45 
. ten Rill-Station (A) mit mehreren Werkzeugtra- 
gern (15, 15') die 

- einander paarweise zugeordnet sind, 

- jeweils quer zur Transportrichtung (3) ei- 
ner Wellpappebahn (4) verschiebbar sind und 50 

- jeweils paarweise ein Rillwerkzeug (21) 
• und ein mit diesem zusammenwirkendes Ge- 
gen-Rill werkzeug (22) auFweisen, die 

- jeweils paarweise unter EingrifF in 
die Wellpappebahn (4) aufeinander zu 55 
und voneinander weg bewegbar sind; 

- mit einer im Maschinengestell (1) angeordne- 
ten~ Langsschneide- und Rill-Station (B) mit meh- 
reren Werkzeug tragem (16, 16'), die 

- einander paarweise zugeordnet sind, 60 

- jeweils paarweise quer zur Transportrich- 
tung (3) der Wellpappebahn (4) verschiebbar 
sind und 

r - jeweils paarweise ein Rillwerkzeug (23) 

und ein mit diesem zusammenwirkendes Ge- 65 

< 

geh-Rill werkzeug (24) aufweisen, die 

- jeweils paarweise unter EingrifF in 
die Wellpappebahn (4) auFeinander zu . 
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und voneinander weg bewegbar sind, 
und die 

- jeweils paarweise ein Messer (25) und ein 
Gegenwerkzeug (Gegenhaltetisch 26 auF- 
weisen,) 

- die jeweils paarweise und gegensin- 
nig zum jeweiligen Rillwerkzeug (23) 
und Gegenrillwerkzeug (24) unter Ein- 
griff in die Wellpappebahn (4) auFeinan- 
der zu und voneinander weg bewegbar 
sind; und 

- mit einer im Maschinengestell (1) angeordne- 
ten Langsschneide-Station (Q mit mehreren 
Werkzeugtragern (17, 17'), die 

- einander paarweise zugeordnet sind, 

- jeweils paarweise quer zur Transportrich- 
tung (3) der Wellpappebahn (4) verschiebbar 
sind und 

- jeweils paarweise ein Messer (27) und ein 
mit diesem zusammenwirkendes Gegen- 
werkzeug (Gegenhaltetisch 28) aufweisen, 
die 

- jeweils paarweise unter EingrifF in 
, die Wellpappebahn (4) auFeinander zu 

und voneinander weg bewegbar sind. 

2. La 

ngsschneide- und Rill-Maschine nach Anspruch 1, wo- 
bei die Rillwerkzeuge (23) und Gegen-Rillwerkzeuge 
(24) und Messer (25) und Gegenwerkzeiige (26) der 
Langsschneide- und Rillstation (B) gleichzeitig auBer 
EingrifF mit der Wellpappebahn (4) bringbar sind. 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 



« ^ 



- Leerseite - 



V 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE 197 54 799 A1 
B26D 7/26 

17. Juni 1999 




902 024/266 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: 
Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE197 54 799A1 

B 26 D 7/26 
17. Juni 1999 




902 024/266 



ZEICHNUNGEN SEITE 3 



Nummer: 
Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE 197 54 799 A 1 
B26D 7/26 

17. Juni 1999 




25- 




26 



16 



FIG.3 



-23 




16' 



0 



-24 



902 024/266 



ZEICHNUNGEN SEITE 4 



Nu,mmer: 
Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE 197 54 799 A1 
B26D 7/26 

17. Juni 1992 




ID 

O 





902 024/266 



